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INOX A-2 *  ACERO /ACERO* ALUMINIO-ACERO ¥ *Medidas en mm
di | e Espesor a remachar d2
3,2 6 0,8 1,0-3,0 6,5 % %k %
3,2 8 0,8 3,0-5,0 6,5 & k%
3,2 10 0,8 5,0-7,0 6,5 * % %
3,2 12 0,8 7,0-9,0 6,5 * %k
3,2 14 0,8 9,0-12,0 6,5 * % %
3,2 16 0,8 9,0-12,0 6,5 * % ok
4 6 1 1,0-2,5 8 o
4 8 1 2,5-4,5 8 * % ¥
4 10 1 4,5 - 6,5 8 * % %k
4 12 1 6,5-8,5 8 % ok %k
4 14 | 8,5-12,0 8 b
4 16 1 8,5-12,0 8 k%
4 18 1 12,0 - 14,0 8 e b
4 20 1 12,0 - 16,0 8 * %%
4 25 1 12,0 - 16,0 8 % %k %
4,8 8 1,1 2,0-4,0 9,5 & % %k
4,8 10 1,1 4,0 - 6,0 9,5 * %k
4,8 12 1,1 6,0 - 8,0 9,5 % %k
4,8 14 1,1 9,5 * %k
4,8 16 1,1 8,0-11,0 9,5 e e e
4,8 18 1,1 10,0 - 13,0 9,5 % %k %
4,8 20 1,1 11,0 - 15,0 9,5 * % ¥
4,8 25 1.4 15,0 - 20,0 9,5 i
4,8 30 1,1 20,0 - 25,0 9,5 %k %k %
6 10 1,5 3,0-5,0 12 * %k ¥
6 12 1,5 5,0-7,0 12 ke
6 14 1,5 12 ol
6 16 1,5 7,0-11,0 12 L
6 18 1,5 11,0 - 13,0 12 % %k %
6 20 1,5 13,0 - 15,0 12 aekk
6 25 1,5 15,0 - 20,0 12 * %k
6 30 1,5 20,0 - 25,0 12 ok




